Zakladni charakteristiky armatur:

Typ armatury Hlavni oblast pouziti

- uréeno pro viechny typy médii, vyjma abrazivnich materili

- pro potrubi DN 8 - DN 100, v pfirubovém provedeni az DN 250

Kulové kohouty - vhodné i pro vys3i tlaky PN 10- PN 100 a teploty do +180 °C

- ovlddani pakou, kidlovou rukojeti, pneu- nebo elektropohonem

- v trojcestném provedeni mozno vyuZit i pro odbocovaci a smésovaci funkce

— - urceno pro neagresivni plyny a kapaliny (odolnost Ize zvy3it spec. manzetou ¢i materidlem téla a talife)
[ - vhodné pro vétsi priméry potrubi; v katalogu DN 40 - DN 500 — mozno dodat i pro vétsi rozméry
Uzaviraci klapky - vhodné pouze pro nizké tlaky do PN 16; teplotni odolnost +110 °C je mozno zvysit pouzitim jiné manzety
- ovlddani pakou, pneupohonem nebo elektropohonem
- pouze jako uzaviraci armatura
- urceno hlavné pro vodu a vzduch, které mohou byt i mimé znecisténé (napf. Cisticky odpadnich vod)
Q - standardné v zavitovém provedeni (na dotaz i pfirubové) pro DN 10- DN 50
Sedlové ventily - vhodné pro nizsi a stfedni tlaky PN 16 - PN 40
l‘: - ovlddani pouze pomoci pneupohonu

- pouze jako uzaviraci armatura

- urceno hlavné pro abrazivni ¢i kasovitd média a granulaty

- pro potrubi s rozméry od DN 50 vy3e, nizkd teplotni odolnost
- ovlddani rucni, pneupohonem nebo elektropohonem

- pouze jako uzaviraci armatura

NoZova Soupatka

Co je nutné znat pro vybér armatury?
Pracovni médium - podle provozniho média se odviji vhodny typ armatury a pouzité materidly téla armatury a tésnéni

Pracovni tlak PN (bar) 10 16 25 40 65 100

Kulové kohouty

Klapky

Sedlové ventily

NoZovd Soupdtka

Pracovni teplota - vétsina armatur je nabizena pro bézné teploty do +190 °C, pro vyssi teploty je nutné pouZit bud'specialni tésnéni
nebo provedeni bez tésnéni - kov na kov”

Pfipojovaci rozmér - velikost potrubi ¢asto uruje typ armatury. NepouZivanéjsi rozmezi svétlosti pro jednotlivé druhy armatur je uvedeno v nasledujici tabulce:

Rozmér (DN) 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 [ 500
Odpovidajici zavit 174" | 38" | 12" | 3/4" 1| 54| 64 | 2" [212"| 3 4 5" 6" 8" 10" | 12 | 16" | 20

Kohouty (zdvitové)

Kohouty (pfirubové)

Klapky

Sedlové ventily

Nozové Soupdtka

Zpiisob pfipojeni — armatury je mozno do potrubi pfipojit tremi zakladnimi zptisoby:

1) pomoci zavitd — nejcastéji jsou pouzivany trubkové zavity; tento zplsob pipojeni je vhodny pro mensi rozméry do DN100
2) pomoci navarki — urceno pro nerozebiratelna potrubi; pouziva se zejména pro rozméry do DN100

3) pomoci prirub — nejvhodnéjsi zpdsob pripojeni velkych armatur od DN40 vyse

Zpiisob ovladani:
- ruéni ovladani je zpravidla realizovéano pomoci paky, u vétsich rozméri se Ize setkat s armaturou vybavenou
pievodovkou s kolem

Automatizované ovladani armatury je vihodné pro ovlddani armatur na délku napf. z velina.

V naSem programu naleznete zékladni feSeni ovladani:

- ovladani pneumatickym pohonem - vyhodou je velmi rychlé uzavieni armatur, nevyhodou je nutnost pfivedeni stlateného
vzduchu k armatufe (min. tlak 5,5 bar), na pneumaticky pohon je mozno namontovat pfisludenstvi jako jsou snimace polohy,
Ci tzv. NAMUR-ventily, do urcité miry je mozné armaturu i polohovat pomoci pozicionéru

- ovladani elektropohonem - hlavni nevyhodou je relativné pomalé uzavieni armatury (20-305), k armatufe je nutné pfivést
elektrické napéti (v katalogu naleznete verze 24V AC/DCa 230V AC); v piipadé pouZiti armatury v prostedi s nebezpecim
vybuchu je zapotebi pouzit tzv. Ex-provedeni pohonu dle nafizeni ATEX.
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